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El modelo EF se constituye en una línea económica, básica en su configuración, destinado a un cliente que apuesta 

por la biomasa, y busca el mejor precio. Es una caldera con regulación fácil e intuitiva, e incorpora encendido auto-

mático. Incorpora un control electrónico que garantiza un nivel de seguridad elevado, máxima sencillez y un control 

de su calefacción. 

Principales características 

Cuerpo en chapa de alta resistencia / Triple paso de humos / Encendido automático / Quemador de floración / Cua-

tro de control electrónico / Puertas con material refractario en vermiculita / Integra un sistema de automanteni-

miento / Regulación electrónica de aire/combustible / Doble salida de bomba / Doble entrada termostato 
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El modelo EM es un equipo diseñado para la combustión de diferentes tipos de biomasa, pensando en la sencillez y 

facilidad de uso. Con un cuerpo con una gran superficie de intercambio, permite el apoyo de leña. Incluye también 

un cuadro electrónico de fácil uso, y que proporciona una gran seguridad. 

Principales características 

Cuerpo en chapa de alta resistencia / Doble paso de humos / Encendido automático / Quemador de floración / Cua-

tro de control electrónico / Puertas con material refractario en vermiculita / Parámetros de combustible preprogra-

mados / Doble sinfín y válvula de inundación / Salida de bomba y entrada para termostato ambiente / Sistema de 

intercambio pirotubular horizontal. 
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El modelo DO permite una utilización de diversos combustibles, facilitando unas prestaciones con una facilidad de uso y de 

mantenimiento. Dispone de sistema invertir que permite un funcionamiento silencioso y preciso. Esté disponible en versiones 

con tolva o con sistema de alimentación por sinfín flexible, que facilita una modularidad y versatilidad en las instalaciones. 

Principales características 

Cuerpo en chapa de alta resistencia / Fondo de caldera en cemento refractario de 40 mm / Triple paso de humos, con pirotu-

bular horizontal / Encendido automático / Quemador de floración / Cuatro de control electrónico / Puertas con material re-

fractario en vermiculita / Dotada de sistema de automantenimiento / Modulación de potencia de funcionamiento / Control de 

bomba de calefacción y de bomba de ACS o válvula de 3 vías. / Extracción de cenizas opcional en modelos 50 y 80 kw. 
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El modelo CP está diseñado para conseguir los mayores niveles de eficiencia y rendimiento. Puede presentarse con 

tolva integrada o con sistema de alimentación por sinfín flexible. Un sistema de desalojo de cenizas del quemador  

que pasan directamente al cajón. Incorpora también la tecnología Inverter, par a un funcionamiento silencioso y efi-

ciente tanto en consumo eléctrico, como de combustible. 

Principales características 

Cuerpo en chapa de alta resistencia / Triple paso de humos, con pirotubular vertical de limpieza semiautomática / 

Encendido automático programable / Combustibles posible pre-programados / Sistema de tiro forzado / Control de 

circuitos de instalación / Sistema de seguridad electrónica y mecánica / Con opción para gestión por modem SMS 
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La línea CC aúna las últimas innovaciones que ITB ha desarrollado para una caldera de biomasa. Permite una utilización de di-

versos combustibles, está disponible en versiones con tolva o con sistema de alimentación por sinfín flexible, que facilita una 

modularidad y versatilidad en las instalaciones. Existe además la posibilidad de un sistema de transporte neumático, que da 

más versatilidad en las instalaciones. 

Principales características 

Cuerpo en chapa de alta resistencia / Fondo de caldera en cemento refractario de 40 mm / Varios combustibles preprograma-

dos / Desalojo de cenizas del quemador de forma automática / Intercambiador pirotubular vertical con dos pasos de humos / 

Cuadro de control electrónico / Puertas y registros con vermiculita / Control de circuitos de instalación / Pantalla de control 

LCD / Posibilidad de control sms y regulación por sonda lambda.  
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La caldera de la gama DI combina tecnología y eficiencia. Con un automatismo total en su funcionamiento, incluye extracción de 

cenizas aun cajón externo, que facilita las labores de limpieza, reduciendo el mantenimiento de la caldera a una mínima expre-

sión. Con un cuadro de control configurable, permite distintas opciones en cuanto a gestión de instalaciones. Este modelo úni-

camente está disponible en versión para alimentación con sinfín flexible. 

Principales características 

Cuerpo en chapa de alta resistencia / Triple paso de humos, con pirotubular vertical de limpieza semiautomática / Encendido 

automático programable / Combustibles posible pre-programados / Sistema de tiro forzado / Control de circuitos de instala-

ción / Sistema de seguridad electrónica y mecánica / Con opción para gestión por modem SMS / Posibilidad de control por son-

da lambda / Aire secundario circular / Retirada de cenizas a cajón externo 
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Las calderas industriales ITB están realizadas en acero al carbono de alta 

calidad y resistencia, con chapa de acero S235JR, de acuerdo a la norma 

UNE EN 305-5:1999. En su diseño se ha empleado material resistente a 

las tensiones originadas durante el funcionamiento, y si han instalado 

diversos sistemas de seguridad tanto electrónicos como mecánicos. 

Las uniones entre los distintos elementos son herméticos, y todo mate-

rial inflamable como empuñaduras, botones o componentes eléctricos, 

están en zonas con temperaturas inferiores a los 30º, gracias a los ele-

mentos de aislamiento instalados. Todos los modelos incluyen doble 

sinfín, y otros elementos de seguridad antiretorno de llama como la 

válvula de inundación. El modelo BDB se suministra con tolva de 300 kg, 

mientras que los modelos BDP y BDOP llevan de serie sistemas de ali-

mentación por sinfín flexible. 

El modelo BDB incluye un cuadro de control que permite: 
 Control de temperatura de agua-humos 
 Modulación de velocidad de aire primario  
 Modulación de velocidad de aire secundario 

 Modulación de sinfín de alimentación 
 Sistema de funcionamiento todo o nada 
 

El modelo BDP añade, además del sistema aliflex: 

 Extracción de cenizas del quemador motorizada 

 Cajones de cenizas externos con ruedas 

 Cuadro d control control, que además de las opciones del mode-

lo BDB, añade un sistema de control modular de 5 potencias, 

pantalla táctil de 5 pulgadas, 4 sondas de temperatura, y posibi-

lidad de control de la instalación hidráulica. 

 

El modelo BDOP incorpora a lo ya expuesto para el modelo 

BDP: 

 8 sondas de temperatura 

 Control de ciclón de humos (si está instalado) 

 Telemonitorización desde Internet 

 Envío de sms y correo electrónico 

 Sonda lambda 

 Generación y envío de datos en formato csv 
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